FORMULARIO Il MECCATRONICA
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Cilindri lineari serie 1SO 15552
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DATI TECNICI lm|w|m|z&3|m|mw|am
NB: diémetro stelo ibmm fino a D=50 mm e 12mm oltre.
ﬂj F,, carico critico da NON superare (N) Modulo di elasticita E:
F, - _?ﬂ E modulo di elasticita del material (N/mm2) ferro. Ejigo‘m [:/ mmi]
i J momento inerzia della sezione dello stelo = 3.14*d"/64 mm® :;f;:m e mgggg {N;:EZ}
L lunghezza di libera inflessione = (Lo+ corsa) (mm) alluminio E = 66000 [N/mm2]
. . . _F-B
Verifica a (freccia) flessione stelo: /=¥ = 3E1
Moto del pistone uniformante accelerato: a=v/t, s= %vt = t=2s/v
Cilindri rotativi
DATI TECNICI R3K-16 R3K-20 R3K-25
Pressione d'esercizio bar 3:7
MPa | 03:07
psi | 43:101
Temperatura d'esercizio °C -10 + 80
Fluido Avia fillrata 20 pm con o senza lubrificazione. Se si utilizza aria lubrificata ka lubrificazione deve essere continua
Alesaggio mm 2x16 2x20 2x25
Coppia teorica a 6 bar Nm 09 18 46
Carico assiale massimo N 74 135 300
Carico radiale massimo N 78 137 450
Momento riballante massimo Nm 24 4 9.7
Tempo di rokazione senza carico s | 0.2 0.2 0.2
Energia cinetica ammissibile Joule | 0.16 0.55 1.40
Peso kg \ 0.76 1.43 286
Ec=%-J-®2 < Energia ammissibile (dal costruttore) Pm=Mm - w [W] Mr=J-a

Per movimenti pneumatici veloci i calcoli devono tenere conto del doppio della velocita

Bassa velocita

Alta velocita

t

Velocita finale a=®/t (bassavelocita)
Velocita media

a=2w/t (alte velocita)

- -
Se & assegnato I’angolo di rotazione e il tempo massimo per la rotazione si usa la formula : 6 =% o t 2 (uniformente accelerato) > o



Ventose piatte serie PFYN

Tipo Forza di presa (-600 |Volume [cm?] Raggio pezzo min. Diametro tubo Famiglia di nippli
mbar) [N]* (convesso) [mm) flessibile
(raccomandato) d
[ﬂ'll'l]"
PFYN 1,0 0,03 0,001 2 2 N 001
PFYN 1.5 0,06 0,001 2 2 N 002
PFYN 2,0 0,12 0,001 2 2 N 003
PFYN 3.5 0,42 0,002 8 2 N 003
PFYN 5,0 0,75 0,005 8 2 N 004
PFYN 6,0 1,20 0,008 8 2 N 004
PFYN 8.0 2,30 0,030 10 2 N 004
PFYN 10,0 4,00 0,070 13 2 N 004
PFYN 15,0 9,00 0,400 13 4 N 005
PFYN 20,0 15,50 0,800 20 4 N 006
PFYN 25,0 26,50 1,300 25 4 N 007
PFYN 30,0 34,00 1,300 40 4 N 007
PFYN 350 44,00 2,700 50 4 N 007
PFYN 40,0 57,70 3,800 50 4 N 007
PFYN 50,0 91,00 7,000 75 4 N 008
PFYN 60,0 125,00 10,000 100 6 N 009
PFYN 80,0 260,00 25,000 150 b N 009
PFYN 95,0 350,00 35,000 200 6 N 009
PFYN 120,0 540,00 77,800 300 9 N010
PFYN 150,0 842,00 176,300 300 9 N010
PFYN 200,0 1.498,00 427,000 400 9 N 010

Tipologie di presa con ventosa

4

P

Fry =(m/p) x(g+a)*8§

Fry =mx(g+a)xS

A Fu

Fru =mx(g+a/p) xS

Coefficiente attrito ventosa/pezzo

=02:..03
=0,5
=0,6

per superfici bagnate
per legno, metallo, vetro, pietra, ...
per superfici ruvide




